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Копировал Формат A3

1.Неуказанные пред. откл. по ОСТ 37.001.246-82.

2. *Размеры обеспеч. инструментом.

3. На поверхности А в плоскости симметрии детали допускаются
технологические отверстия диаметром не более 10 мм.

4. Допускаются сколы в отверстии Б и контуре обсечки не более
0.6 мм.

5. Покрытие: Хим. Фос./Эмаль МЧ-123 черная. VI.6-Т2.
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